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PENTRU EXECUTAREA LUCRARILOR DE REPARATII INVELI Oﬁ’R .MPERIS

I. DISPOZITII GENERALE

Prezentul Caiet de Sarcini a fost intocmit pentru realizarea lucrarilor de reparatii invelitoare
acoperis la Gradinita Program Normal nr. 13 lasi, unitate arondata Scolii Gimnaziale Stefan
Barsanescu, lasi.

Il. DOMENIUL DE APLICARE

Prevederile prezentului caiet de sarcini se refera la reparatia invelitorii acoperisului, prin
aplicarea unei hidroizolatii lichide elastomerice peste invelitoarea existenta, din tabla zincata.

I1l. PREVEDERI COMUNE

1. Toate materialele si semifabricatele care intra in componenta lucrarii sunt procurate de

executant si nu pot fi puse in opera decit daca in prealabil:

- s-a verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarii, ca materialele livrate sunt
insotite de declaratie de performanta/declaratie de conformitate care sa confirme ca
acestea corespund prevederilor caietului de sarcini;

- s-a organizat depozitarea si manipularea in conditiile prevazute de producator;

IV. VERIFICAREA PE FAZE DE LUCRARI

1.Toate verificarile ce se efectueaza la lucrarile sau partile de lucrare de izolatii, care
urmeaza sa devina ascunse (pregatire suprafata, armare detalii, etc), se inscriu in procese verbale de
lucrari ascunse;

2. Receptia materialelor

La receptie se verifica existenta materialelor cantitativ si calitativ, conform documentelor
Tnsotitoare.

Ca aspect ambalajul in care este hidroizolatia lichida, trebuie sa fie sigilat si sa nu prezinte
deformari sau deteriorari din cauza manipularii sau depozitarii defectoase.



La deschiderea ambalajului, hidroizolatia lichida trebuie sa aiba un aspect cremos, la culoare
mentionata pe capacul ambalajului, fara segregari, sau alte depuneri si fara pojghita intarita desupra.

Hidroizolatia lichida se livreaza in galeti de diverse dimensiuni si trebuie marcate cu:

- denumirea comerciala a produsului;

- denumirea fabricii producatoare si adresa acesteia;

- cantitatea de produs;

- marcajul CE;

- normele referinta;

- serie control produs;

- descriere produs si mod de utilizare;

- culoare produs.

3. Verificarea stratului suport

Pentru executarea lucrdrilor de reparatii se vor verifica indeplinirea urmatoarelor conditii:

- suprafata suport trabuie sa fie uscata, perfect curata si fara praf, uleiuri, grasimi, parti
neregulate sau friabile sau slab ancorate;

- suprafetele metalice trebuie sa fie fara rugina;

- pantele trebuie sa corespunda proiectului (normativelor);

- verificarea pantelor se face cu dreptarul de 1 m lungime ,cu nivela cu bula si metrul,
miscind dreptarul pana ce nivela asezata pe dreptar indica orizontalitatea si se masoara
diferenta in cm dintre suport si dreptar , citirea pe metru reprezint panta acoperisului;

- umiditatea suprafetei nu trebuie sa fie mai mare de 3%;

- temperatura minima de lucru se recomand3d sd fie de peste + 5°C iar cea maxima de
+35°C:

- se va evita aplicarea hidroizolatiei lichide, daca in termen de 6 ore de la aplicare, se
anunta precipitatii sun forma de ploaie;

- cogurile, aticele, ventilatiile, rebordurile la rosturi si toate lucririle aferente care se
executa pe suportul acoperisului trebuie sa fie reparate in prealabil.

V. INDICATII TEHNOLOGICE

Procesul tehnologic de executie pentru realizarea hidroizolatiei lichide elastomerice
monocomponente cuprinde urmatoarele faze principale:

1.Pregatirea suprafetei hidroizolatiei:

- se vor inlatura de pe acoperis diversele depuneri de praf si pamint, vegetatia si
resturile materiale;

- indepartarea straturilor neaderente de pe suprafata hidroizolatiei prin smulgere sau
crestare si lipire la loc;

- tesirea falturilor de la invelitoarea de tabla, pe zona unde nu este montata
hidroizolatia bituminoasa;

- curatarea jgheaburilor de eventualele resturi vegetale;

- suprafata se va matura si peria in scopul de a usura depistarea degradarilor (fisuri,
crapaturi, etc.) si pentru a se asigura aderenta necesara materialelor aplicate ulterior.

- materialele rezultate din desfaceri, se vor transporta in zone autorizate.



2. Reparatii locale ale hidroizolatiei (strat suport)

2.1.- eliminarea basicilor sau pernelor de apa, de pe zona hidrizolata cu membrana

bituminoasa prin:

- crestarea lor in forma de ,,V”,”H” sau ,,+”;
- rasfringerea marginilor si indepatrea apei;
- uscarea cavitatii si lipirea la loc a straturilor izolatoare in pozitia initiala;

- lipirea unui petic din membrana bitumata peste zona remediata.

2.2.- inchiderea fisurilor din straturile superioare ale hidroizolatiei:
- crestarea stratului fisurat cu taieturi perpendiculare pe fisura;
- rasfringerea marginilor stergerea si uscarea cavitatii;
- pregatirea suportului si refacerea aderentei intre straturi;
- desprafuirea si amorsarea pe toata lungimea fisurii remediate;
- aplicarea unei benzi de membrana termosudabila cu latimea de min 10

cm, de o parte si de alta a fisurii.

3. Realizarea hidroizolatiei la rece, cu membrana lichida elastomerica

4.

aplicarea unui strat abundent de hidroizolatie lichida in apropierea rosturilor, sau la
intersectiile dintre suprafete, cu o latime de aproximativ 15 cm;

fixarea armaturii din poliester cu latimea de 15 cm pe hidroizolantul proaspit, urmand
imbinarea dintre suprafete pe toatd lungimea suprafetei ce trebuie hidroizolate. Se va
apasa bine pentru a asigura lipirea perfecta si a evita incretirea armaturii;

dupa hidroizolarea tururor rosturile perimetrale, se va intinde pe intreaga suprafata un
prim strat uniform si abundent de hidroizolatie lichida, cu o grosime de maxim 1 mm, cu
ajutorul trafaletului, gletierei sau prin pulverizare, cu ajutorului unui utilaj special;

dupa 24 de ore de la aplicarea primului strat de membrana lichida, se va aplica cu grija al
doilea strat uniform si abundent de hidroizolatie lichida, cu o grosime de maxim 1 mm,
cu ajutorul trafaletului, gletierei sau prin pulverizare, cu ajutorului unui utilaj special;

Reparatia jgheaburilor si burlanelor

se vor revizui jgheaburile si burlanele, prin fixarea lor mecanica, daca este cazul, prin
lipire sau prin inlocuirea zonelor degradate;

pe toata lungimea jgheabului se va aplica un strat abundent de hidroizolatie lichida;

se va aplica armatura din poliester pe interiorul jgheabului, peste hiroizolatia inca
proaspata;

dupa 24 de ore de la aplicarea primului strat de membrana lichida, se va aplica cu grija al
doilea strat uniform si abundent de hidroizolatie lichida, cu o grosime de maxim 1 mm, in
interiorul jgheabului;



- zonele de racord cu burlanele (gurile de scurgere) se vor trata cu atentie, astfel incat
hidroizolatia lichida si armatura sa faca corp comun intre jgheab si burlan.

5. Montare schela metalica
- avand in vedere inaltimea cladirii, se va monta pe intreg perimetrul o schela metalica,
astfel incat lucrarile sa se desfasoare in deplina siguranta.

VI. CARACTERISTICI TEHNICE

Stratul de hidroizolatie monocomponenta elastomerica trebuie sa aiba urmatoarele
caracteristici minime:

Aspect: Pasta densa

Culoare: Gri - Negru

Densitate (EN 2811-1): 1.50 + 0.05 kg/

Punct de inflamabilitate: nu este inflamabil

Durata de viata in ambalajele originale: 12 luni

Temperatura de aplicare: +5°C + +35°C

Timp de asteptare - pentru uscare la atingere: ~ 6 ore

Timp de asteptare - pentru uscare completd: ~ 4 zile

Timp de asteptare - pentru aplicarea unui strat peste cel anterior: ~ 24 de ore
Aplicare: manuala sau prin pulverizare

Impermeabilitate la apa (EN 14891): >500 KPa - impermeabil
Flexibilitate la rece (UNI 1109): -10°C

Permeabilitatea la vaporii de apa (EN 7783): 5m <£5d 3.5 mm
Preluare fisuri la -5°C (EN 14891): 21.5 mm

Preluare fisuri (EN 1062-7): >2.5 mm - clasa A5

Preluare fisuri - cu armatura din poliester (Met. interna): >10.0 mm
Sarcind de rupere (NFT 46002): 1.4+0.3 MPa

Sarcind de rupere - cu armatura din poliester (EN 12311-1): 52050 N
Perforare statica - metoda A (EN 12730): 45 kg

Perforare staticd - metoda B (EN 12730): 25 kg

Perforare dinamicd - metoda A (EN 12691): 1 000 mm

Perforare dinamicd - metoda B (EN 12691): 1 000 mm

Absorbtie de apd prin capilaritate (EN 1062-3): w < 0.01 kg/m?-h0.5
Permeabilitate la CO2 (EN 1062-6): Sd >50 m

Rezistenta termicd - Temperatura de utilizare: -30°C + +80°C
Substante periculoase (EN 1504-2): Conform notei din ZA.1

Stratul de armare din poliester netesut, trebuie sa aiba urmatoarele caracteristici minime:

Masa areica (EN 9864): 100 g/m?2

Grosime sub incarcare de 2Kpa (EN 9863-1): 0,6 mm
Rezistenta la intindere Transversal (EN 10319): 7,5 kN/m -0,8
Rezistenta la intindere Longitudinal (EN 10319): 6,6 kK/m -0,7
Alungirea la rupere Transversal (EN 10319): 65% +13
Alungirea la rupere Longitudinal (EN 10319): 65% +13
Rezistenta la incarcari statice (EN 12236): 1,10 kN -0,11
Rezistenta la incarcari mecanice (EN 13433): 30 mm 4,0



Caracteristica de marime a deschiderilor 090 (EN 12956): 100 microni + 25
Permeabilitatea normala (EN 11058): 115 I/m2s -20

VIl. MASURI DE PROTECTIA MEDIULUL.

Se vor respecta cerintele Legii nr. 137/ 95 ~ priviind protectia mediului cit si normele tehnice
specifice

VIil. MASURI PENTRU PROTECTIA MUNCII

Se vor respecta urmatoarele reglementari tehnice si legislative:
- Legea nr. 90/1996 - privind protectia muncii;
- C300/94 - Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executarii lucrarilor
de constructii si instalatii.
- Instructajul periodic efectuat personalului din subordine se va referi in special la lucrul la
inaltime si lucrul pe schela.

IX. LISTA DE CANTITATI DE LUCRARI

Nr. Capitolul de lucrari u/m Cantitatea
Crt. Simbol
Denumire Resursa

1 CL38A1 82 MP 508,00000

PREGATIREA SUPRAFETE! IN VEDEREA PROTECTIEI INVELITORII
CU HIDROIZOLATIE LICHIDA

ASIM

2 RPCE51A 09 MP 508,00000

EXECUTAREA HIDROIZOLATIEI LA RECE, CAMP CONTINUU, 1
STRAT MATERIAL ARMARE PARTIALA, FARA STRAT DE ACOPERIRE
DE PROTECTIE

3 1ZCOE 09 BUC 12,00000

HIDROIZOLAREA GURILOR DE SCURGERE CU ARMATURA SI
HIDROIZOLATIE LICHIDA

4 RPCI19B 02 M 82,00000

REPARATII-REVIZUIRI LA JGHEABURI, TABLA ZN-AL 0.5 MM
DREPTUNGHIULARE PANA 8X14 — 11X18 CM

5 RPCI21A 02 M 72,00000



REFARATII-REVIZUIRI LA BURLANE, TABLA ZN-AL 0.5 MM ROTUNDE
0=10.2,12.3, 154 CM

6 CB14A 02 MP 430,00000

SCHELA METALICA TUBULARA PT LUCRU!. PE SUPRAFETE

VERTICALE PANA LA 3 M CU IMOBILIZAREA SCHELE} TIMP DE 25
ZILE (200 ORE)

X. NORMATIVE PRIVIND EXECUTIA LUCRARILOR DE HIDROIZOLATIHI

4.1 NP 121-2006 - Normativ privind reabilitarea hidroizolatiilor bituminoase ale acoperisurilor
cladirilor
4.2 NP 040 -2002 ~ Normativ privind proiectarea , executarea si exploatarea hidroizolatiilor la

cladiri
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